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朝阳市朝阳百盛金属有限公司“6·3”

一般爆炸事故调查报告
2025年6月3日13时54分许，位于朝阳市朝阳县柳城经济开发区朝阳百盛金属有限公司，在组织精整车间旋风除尘器检修作业时发生一起粉尘爆炸事故，造成2人死亡，2人重伤，直接经济损失505万余元。

依据《安全生产法》《生产安全事故报告和调查处理条例》等有关法律法规的规定，2025年6月4日，朝阳市人民政府批准成立了由市政府副秘书长任组长，朝阳县人民政府、市应急管理局、市公安局、市人力资源和社会保障局、市总工会等部门人员及有关专家组成的朝阳百盛金属有限公司“6·3”事故调查组（以下简称事故调查组），并邀请朝阳市纪委监委同步介入调查。

事故调查组严格按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注重实效”和“四不放过”原则,通过现场勘查、实地调查、查阅资料、人员询问等方法,查明了事故发生的经过、原因、应急处置、人员伤亡和直接经济损失等情况,认定了事故性质和责任,查清了相关单位存在的问题,提出了对事故单位和有关责任人员的处理建议以及事故防范整改措施。

经现场勘查和公安机关侦查,排除了人为破坏、自然灾害等因素引发事故的可能。事故调查组认定,朝阳百盛金属有限公司“6·3”爆炸事故是一起一般生产安全责任事故。
一、事故基本情况

（一）事故单位概况

朝阳百盛金属有限公司（以下简称百盛公司），类型：有限责任公司，法定代表人：刘某，注册资本：人民币叁仟万元整，营业期限：自2021年12月16日至长期，住所：辽宁省朝阳市朝阳县柳城街道郭家村八组；经营范围：一般项目：常用有色金属冶炼，新型金属功能材料销售，专用设备制造（不含许可类专业设备制造），五金产品零售，建筑材料销售，电线、电缆经营，日用杂品销售，化工产品销售（不含许可类化工产品），普通机械设备安装服务，专用设备修理（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。依据国家安全监管总局《金属冶炼目录2015》和《工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）》，百盛公司属于其他稀有金属冶炼、粉尘涉爆企业。
（二）事故单位生产现状

1.项目立项情况。2006年7月21日，朝阳县发改委批复朝阳百盛钛业有限公司年产3000吨海绵钛扩建项目，项目建设地点：朝阳县柳城镇郭家村，设计厂区占地面积121618.96平方米。主要建设内容：在柳城镇郭家村征地133595.97平方米，新增建筑面积54230平方米，购置设备197台（套），配套公用设施，新建年产3000吨海绵钛生产线一条。2007年7月26日，朝阳市发改委批复朝阳百盛锆业有限公司年产7000吨海绵钛改扩建工程，建设规模及主要建设内容：新增海绵钛7000吨/年生产能力，扩建厂房、辅助设施1.2万平方米，新增真空电阻炉56台（套）。
2.主要生产工艺。金属镁锭投入反应器内，将反应器吊装入炉中加热至800℃-1000℃，加入四氯化钛进行还原反应，经真空蒸馏，风水冷却，生成金属钛陀和副产品二氯化镁；金属钛陀经打取、破碎、筛分、挑选、包装、入库，生成终产品海绵钛颗粒。   

3.劳动定员情况。百盛公司下设钛一（直径1.6米井式电阻炉及还蒸装置20套）、钛二（直径1.9米井式电阻炉及还蒸装置24套）、精整、机修4个生产单元。共有职工230人，其中管理人员40人，生产工人190人。百盛公司机修车间共有作业人员67人，下设三个维修班组，其中电工班组8人，焊工班组37人，钳工班组22人，负责公司生产运行设备、设施的检修维护工作。
（三）精整车间有关情况

1.技改搬迁有关情况。2023年10月，百盛公司将原精整车间内设置的还蒸设备拆除搬迁，技改建设新精整车间。技改后的精整车间主要包括海绵钛坯料人工去皮、机械切割、自动破碎、振动筛筛分、机械选料、人工挑选、包装等生产工序。
2.除尘系统有关情况。精整车间技改期间，经百盛公司工程技术部设计，在精整车间新增一套除尘系统。百盛公司利用原有闲置的旋风除尘器、布袋除尘器的离心风机，外购螺纹钢管，经工程技术部测算风量，自行组织安装了精整车间除尘系统。该除尘系统由1台离心风机、1台旋风除尘器、除尘管道、吸尘罩口构成。离心风机和旋风除尘器设置在精整车间钢结构厂房东门东侧墙体外，旋风除尘器和风机结构如图1所示。车间内自东向西（距离旋风除尘器由近及远）依次在油压切割机、振动筛、混料器、混料包装皮带区域上方，设置了8个吸尘点位串联在除尘管道上，除尘系统管路终端（形似小喇叭口装置）设在吸尘点位上空，除尘系统设置如图2所示。该除尘系统的主要功能是收集精整车间切割、破碎、筛分、包装工序产生的悬浮在空气中的钛金属粉尘。
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图1精整车间东侧墙外风机和旋风除尘器结构示意图
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	注：①除尘器；②切割机收尘点；③至⑥振动筛吸尘点；⑦混料器吸尘点；⑧至⑨包装皮带吸尘点。


图2 精炼车间除尘系统示意图
（四）钛金属粉尘理化性质

百盛公司生产的海绵钛成分主要包括Ti（99.8%-99.1%）、Fe、Si等（具体详见图表3），精整车间产生的钛粉尘粒径在20μm以下，因风机转动吸力可形成粉尘云。钛金属粉尘形成粉尘云的引燃温度375℃，爆炸下限浓度36g/m3，达到最大爆炸压力约0.7MPa，属于易于爆炸且威力较大的金属粉尘（钛金属粉尘爆炸特性详见图表4）。
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图表3 海绵钛主要成分表
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图表4 金属钛粉尘爆炸特性表
（五）有关验收评价情况

1.环境保护设施审批情况。2006年8月8日，朝阳县环境保护局批复朝阳百盛锆业有限公司年产3000吨海绵钛扩建项目环境影响报告书；2008年11月5日，朝阳市环境保护局批复朝阳百盛锆业有限公司年产7000吨海绵钛改扩建工程项目环境影响报告书，精整车间除尘设施未包含在上述两份报告内。
2.安全设施设计审查批复情况。2022年，百盛公司委托辽宁海慧工程技术有限公司进行安全设施设计。2022年7月11日，百盛公司组织《朝阳百盛金属有限公司安全设施设计》（以下简称《安全设施设计》）评审会。2023年4月，辽宁海慧工程技术有限公司出具《安全设施设计》：安全设施设计采取的防范措施：干式除尘系统应规范采用泄爆、隔爆、惰化、抑爆等任一种控爆措施，粉尘爆炸危险场所的20区应使用防爆电气设施。2023年5月11日，朝阳县应急管理局出具《金属冶炼建设项目安全设施设计审查意见书》，同意百盛公司提交的《安全设施设计》。

3.安全评价情况。2023年12月26日，百盛公司委托沈阳奥思特安全技术服务集团有限公司[
]编制了《朝阳百盛金属有限公司精整车间技术改造项目安全验收评价报告》。2025年2月16日，百盛公司再次委托沈阳奥思特安全技术服务集团有限公司编制《朝阳百盛金属有限公司安全现状评价报告》。上述两次安全评价均未将精整车间除尘系统纳入评价范围，未将百盛公司作为粉尘涉爆企业进行安全评价，未对百盛公司存在钛粉尘爆炸风险进行辨识分析，未排查出百盛公司精整车间除尘系统存在的重大事故隐患。

（六）安全管理情况

1.安全管理组织机构设置情况。法定代表人刘某（取得金属冶炼企业负责人安全生产知识和管理能力考核合格证）是百盛公司安全生产第一责任人；总经理刘某分管公司生产和安全工作，安全副总经理闫某（取得金属冶炼企业安全生产管理人员安全生产知识和管理能力考核合格证）兼职安全环保部部长。百盛公司安全环保部专职负责公司安全生产管理，职员王某（取得金属冶炼企业安全生产管理人员安全生产知识和管理能力考核合格证）负责安全内业资料，职员冯某协助闫某负责该公司生产场所安全检查、特种设备报检等工作。

2.安全管理制度制定落实有关情况。2022年6月，百盛公司编制了《朝阳百盛金属有限公司安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制建设工作资料汇编》，在第三部分风险分级管控实施章节，未辨识出存在涉爆粉尘。2024年1月，制定并实施《朝阳百盛金属有限公司安全生产管理制度汇编》、《朝阳百盛金属有限公司全员安全生产责任汇编》、《安全操作规程汇编》、《动火作业安全管理规定》、《旋风除尘器安全操作规程》。百盛公司未在全员安全生产责任制中明确主要负责人、相关部门负责人、生产车间负责人及粉尘作业岗位人员粉尘防爆安全职责；未建立并落实粉尘爆炸风险辨识评估和管控、粉尘爆炸事故隐患排查治理、粉尘作业岗位安全操作规程、粉尘防爆专项安全生产教育和培训、粉尘清理和处置、除尘系统和相关安全设施设备运行维护及检维修管理、粉尘爆炸事故应急处置和救援等粉尘防爆安全管理制度。未组织对涉及粉尘防爆的生产、设备、安全管理等有关负责人和粉尘作业岗位等相关从业人员进行粉尘防爆专项安全生产教育和培训，未制定粉尘爆炸事故应急救援预案，未组织粉尘爆炸事故应急救援演练。未定期辨识粉尘云、点燃源等粉尘爆炸危险因素，未确定粉尘爆炸危险场所的位置、范围，未根据粉尘爆炸特性和涉粉作业人数等关键要素，评估确定有关危险场所安全风险等级，制定并落实管控措施，未明确责任部门和责任人员，未建立安全风险清单，未在粉尘爆炸场所设置安全警示标志。未对照《工贸行业重大事故隐患判定标准》，定期组织开展重大生产安全事故隐患排查治理，未排查治理除尘系统存在的正压除尘工艺且除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未设置泄爆口的重大事故隐患。

（七）事故发生经过
2025年6月3日，精整车间作业人员发现旋风除尘系统运行时风机区域有异响。7时02分许，精整车间主任安某告知机修车间钳工班长刘某，要求检修除尘系统风机。刘某带领钳工孙某、徐某到检修现场的同时，通知当班的生产调度协调电工班组派员协助检修。

9时40分许，电工班长郭永芳指派王某（取得低压电工、高压电工、熔化焊接与热切割特种作业操作证）协助刘某班组检维修作业。王某到达检修现场后启动风机，在场人员发现风机运行时出现呼啦呼啦的异响，风机机壳振动，电机完好无故障。确定了风机故障点后，刘某决定将风机拆卸下来运到机修车间内进行维修。刘某通知生产调度，协调焊工班组配合检修，焊工班长姚某安排蔡某（取得熔化焊接与热切割特种作业操作证）到维修现场协助。王某将风机电源线拆除后，蔡某使用气焊将风机地脚螺栓切开，孙某、徐某将风机连接的管道、法兰拆开，刘某调配叉车将风机和电机运送至机修车间内。孙某、徐某配合将风机机壳打开，检查风机叶片完好，发现风机与电机连接轴承缺油，遂加入润滑油后，安装好风机机壳，并在机修车间内对风机进行空转测试，确认风机已经可以实现正常运转，无异响。11时许，刘某再次协调叉车将风机和电机运回到精整车间厂房外，3人合力将风机连接管道进行初装后，暂停维修作业午休。

13时许，孙某、徐某先返回精整车间维修现场，合力将除尘器收尘罐内部沉积的钛粉尘清理到塑料袋内，再将收尘罐安装就位。这时刘某也返回检修现场，3人配合将风机入口、出口管道法兰对位，用螺栓连接固定后，用铁片嵌入风机底座下部进行基础找平。刘某再次通知调度，协调电工和焊工到现场协助检修。王某先到检修现场，连接风机电源线启动风机测试，发现风机叶片反转，遂停运风机重新接线。这时，焊工蔡某携带电焊机到达检修现场，电工闫某（取得低压电工特种作业操作证）协助蔡某将电焊机电源线连接好，蔡某半蹲在地上右手持焊把开始焊接风机底座地脚螺栓。这时，王某重新连接好风机电源线后，站在位于精整车间厂房墙外风机后侧的电控箱前，按动电源键再次启动风机测试。13时54分许，风机涡壳内突然发生粉尘爆炸，风机、电机、风管瞬间被炸飞，爆炸火焰波将正在实施检修作业的孙某、徐某、王某、蔡某炸伤；粉尘爆炸火焰冲入精整车间内的除尘管道，诱发除尘管道连接处、转弯处、管道表面凹凸不平处沉积的粉尘参与爆炸，爆炸火焰波沿除尘管道迅速传播，并在吸尘口泄放；同时，粉尘爆炸火焰冲入旋风除尘器内，诱发除尘器内部沉积的粉尘爆炸，旋风除尘器收尘罐底板炸裂、桶体被摧毁，爆炸火焰波在除尘器顶部排风管泄放，爆炸导致精整车间厂房部分墙体损毁、部分玻璃破碎。
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	注：①王某，电工；②蔡某，焊工；③徐某，钳工；④孙某，钳工。


图5 爆炸前现场维修人员分布图
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除尘器附近大门的视频监控爆炸场景
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钛锭切割机吸尘罩的视频监控爆炸场景


图6 爆炸时视频监控记录的场景
（八）人员伤亡和直接经济损失情况

事故共造成2名作业人员死亡,2名作业人员重伤，事故直接经济损失约505万余元。
二、事故应急处置及评估情况

（一）应急处置情况

爆炸事故发生时，刘某刚好行走至精整车间东门处，爆炸冲击波将其推入精整车间内。刘某爬起后立即到风机检修现场查看，发现王某、孙某、徐某、蔡某4人受伤躺在地上，遂大声呼喊救援。（伤者所在位置如图7所示，其中，1号王某距离起爆点约2.5m，2号蔡某距离起爆点约2m，3号徐某距离起爆点约15m，4号孙某距离起爆点约17m）。
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	注：①王某，电工；②蔡某，焊工；③徐某，钳工；④孙某，钳工。


图7 爆炸发生后受伤人员分布图
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图8 除尘风机、除尘管道及吸尘罩爆炸破坏情况

刘某、刘某先后赶至事故现场组织救援。14时05分，刘某安排人员拨打120急救电话，并向朝阳县应急管理局报告事故，同时在现场设置警戒带保护现场。14时15分许，120医护人员赶赴事故现场，对4名受伤人员进行急救后，将王某、徐某、蔡某送往朝阳市中心医院救治，将孙某送往朝阳县医院救治。

朝阳县政府接到事故报告后，立即启动应急响应，县委、县政府主要负责同志和分管负责同志迅速带领应急、公安等部门人员赶赴事故现场。由县政府主要领导牵头负责，组成现场指挥部，下设事故勘查、救援救治、善后处置3个工作组，迅速开展事故救援处置工作。
（二）医疗救治情况

朝阳县委及县政府领导积极协调医疗卫生机构，联系省内专家会诊，全力对事故伤者进行救治。6月3日15时23分，孙某经抢救无效死亡。16时03分，王某经抢救无效死亡。6月5日，蔡某经截肢手术后由朝阳市中心医院转入沈阳消防烧伤医院救治。徐某伤情稳定，在朝阳市中心医院救治。

（三）善后处置情况

6月4日，百盛公司与王某家属达成赔偿协议，支付其家属160万元赔偿款；6月7日，百盛公司与孙某家属达成赔偿协议，支付其家属160万元赔偿款。2025年6月11日，朝阳营州司法鉴定所出具司法鉴定意见：王某符合本次事故造成的头部损伤、胸腹盆部及双下肢开放性损伤死亡；孙某符合本次事故造成的开放性颅脑损伤、颈髓损伤死亡。

（四）事故应急处置评估情况

事故发生后，百盛公司立即组织救援，并拨打120召请救援，同时向属地负有安全监管职责的部门报告事故。朝阳县党委、政府接到事故报告后，立即启动应急响应。事故救援措施得当，未因救援导致事故扩大。                     

事故原因分析

（一）事故直接原因

维修作业人员违反《工贸企业粉尘防爆安全规定》[
]、百盛公司《旋风除尘器安全操作规程》[
]的规定，未清理干净除尘器、管道、风机内部积尘，盲目组织除尘系统风机检维修作业，且在进行电焊动火作业的同时试运行风机，运转的风机将除尘系统管道内沉积的钛金属粉尘吸入，在风机蜗壳内部形成爆炸性粉尘云，遇电焊火花发生钛粉尘爆炸，爆炸火焰波冲入除尘系统内，诱发除尘管道内沉积的粉尘参与爆炸，诱发除尘器内部沉积粉尘参与爆炸。爆炸致使2名维修作业人员死亡，2名作业人员重伤，精整车间设备、设施及厂房受损。

（二）事故间接原因

1.检维修作业失管失控。组织除尘系统风机维修作业，未制定专项施工方案，未明确安全技术措施，未对检维修作业存在的安全风险进行辨识，动火作业未经审批，无专职安全管理人员进行现场管理，是导致事故发生的重要原因。

2.未辨识粉尘爆炸安全风险。未依据工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版），将精整车间作为粉尘涉爆场所管理。在组织安全风险辨识分级时，未分析产品的理化特性，未覆盖生产场所和区域的所有作业环境、设备设施、生产工艺、作业人员及作业活动，未辨识出精整车间存在的粉尘爆炸风险。未定期辨识粉尘云、点燃源等粉尘爆炸危险因素，未确定粉尘爆炸危险场所的位置、范围，未根据粉尘爆炸特性和涉粉作业人数等关键要素，评估确定有关危险场所安全风险等级，制定并落实管控措施。

3.除尘系统存在重大安全隐患。精整车间除尘系统于2023年经百盛公司工程技术部设计，自行组织安装后投入使用。除尘风机设置在厂房外旋风除尘器前端，采用正压除尘方式，除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未按规范设置泄爆口[
]，存在多项重大事故隐患。事故调查组调取了百盛公司2025年1月至5月的隐患排查记录，发现该单位未对照《工贸企业重大事故隐患判定标准》，每月对本单位重大事故隐患排查整治情况至少开展1次检查，重大事故隐患自查自改主体责任缺失。
4.未制定落实安全管理制度。在安全生产责任制中未明确主要负责人、相关部门负责人、生产车间负责人及粉尘作业岗位人员粉尘防爆安全职责；未建立和落实粉尘爆炸风险辨识评估和管控、粉尘爆炸事故隐患排查治理、粉尘作业岗位安全操作规程、粉尘防爆专项安全生产教育和培训、粉尘清理和处置、除尘系统和相关安全设施设备运行维护及检维修管理、粉尘爆炸事故应急处置和救援等粉尘防爆安全管理制度；未组织对涉及粉尘防爆的生产、设备、安全管理等有关负责人和粉尘作业岗位等相关从业人员进行粉尘防爆专项安全生产教育和培训；未制定粉尘爆炸事故应急救援预案，未组织粉尘爆炸事故应急救援演练；未在粉尘爆炸场所设置安全警示标志。
四、存在的主要问题

（一）事故单位存在的主要问题。百盛公司，未依法落实安全生产主体责任，对事故发生负有责任。违反《安全生产法》第二十二条的规定，未在全员安全生产责任制中明确粉尘防爆职责；违反《安全生产法》第二十八条的规定，未组织对涉及粉尘防爆的生产、设备、安全管理等有关负责人和粉尘作业岗位等相关从业人员进行粉尘防爆专项安全生产教育和培训，从业人员不了解作业场所和工作岗位存在的粉尘爆炸风险，不掌握粉尘爆炸事故防范和应急措施；违反《安全生产法》第三十五条的规定，未在粉尘爆炸场所和有关设施、设备上，设置明显的安全警示标志；违反《安全生产法》第四十一条的规定，未落实安全风险分级管控制度，未辨识存在的粉尘爆炸风险，未采取技术管理措施，及时治理消除除尘系统存在多项重大事故隐患；违反《安全生产法》第四十三条和《工贸企业粉尘防爆安全规定》第十九条的规定，组织动火、检维修作业，未制定专项安全方案，未进行审批管理，未安排专门人员进行现场安全管理，未确保操作规程的遵守和安全措施的落实；违反《安全生产法》第八十一条的规定，未制定粉尘爆炸事故应急救援预案，未组织粉尘爆炸事故应急救援演练。
（二）事故暴露出有关单位存在的问题

1.沈阳奥思特安全技术服务集团有限公司，受百盛公司委托开展精整车间安全验收评价和百盛公司安全现状评价，未将百盛公司作为粉尘涉爆企业进行评价，未将精整车间除尘系统纳入评价范围，未对百盛公司存在钛金属粉尘爆炸风险进行辨识分析评价，未排查出百盛公司除尘系统存在的正压除尘工艺且除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未按规范设置泄爆口的重大事故隐患。

2.朝阳县应急管理局，未将百盛公司纳入粉尘涉爆企业监管，未能督促百盛公司辨识涉爆粉尘安全风险，对其除尘系统存在的重大事故隐患未能及时发现并督促企业整改。

3.朝阳县人民政府，组织开展粉尘涉爆企业专项整治工作不到位，组织工贸领域安全生产治本攻坚三年行动不到位。
五、对事故责任单位和有关责任人员的处理建议

（一）对事故责任单位的处理建议
百盛公司，违反《安全生产法》第二十二条、第二十八条、第三十五条、第四十一条、第四十三条、第八十一条及《工贸企业粉尘防爆安全规定》的规定，对事故发生负有责任，依据《安全生产法》第一百一十四条第（一）项规定，建议处99万元罚款；建议由朝阳县人民政府组织有关部门对该单位存在的重大事故隐患进行全面整改，在整改未验收前，责令其停产停业整顿。
（二）对事故有关责任人员的处理建议
1.王某，百盛公司雇用的电工，违反《工贸企业粉尘防爆安全规定》的规定，进行电焊动火作业的同时试运行风机，运转的风机将除尘系统管道内沉积的钛金属粉尘吸入，在蜗壳内部形成爆炸性粉尘云，遇电焊火花发生钛粉尘爆炸，致使2名作业人员死亡，2名作业人员重伤，设备厂房受损，对事故发生负有直接责任。鉴于王某已在事故中死亡，建议免于追究其责任。
2.刘某，百盛公司雇用的机修车间钳工班长，精整车间除尘系统风机检维修作业组织者。违反《工贸企业粉尘防爆安全规定》、百盛公司《旋风除尘器安全操作规程》的规定，未办理动火作业票，擅自组织在风机检维修现场实施电焊动火作业的同时试运行风机，运转的风机将除尘系统管道内沉积的钛金属粉尘吸入，在蜗壳内部形成爆炸性粉尘云，遇电焊火花发生钛粉尘爆炸，爆炸致使2名作业人员死亡，2名作业人员重伤，设备厂房受损，对事故发生负有直接责任，建议司法机关依法追究其责任。

3.闫某，百盛公司安全环保部部长，该公司的专职安全管理人员，履行安全风险辨识分级管控，检查本单位的安全生产状况，及时排查生产安全事故隐患和重大事故隐患，督促落实安全生产整改措施，制止和纠正违章指挥、强令冒险作业、违反操作规程的行为的职责。违反《安全生产法》第二十五条的规定，未制止和纠正除尘系统风机检维修作业未办理动火作业票违规动火、电焊动火作业的同时试运行风机的违章行为；未对照《工贸企业重大事故隐患判定标准》,排查治理除尘系统存在的正压除尘工艺且除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未按规范设置泄爆口的重大事故隐患，对事故发生负有主要管理责任，建议司法机关依法追究其责任。

4.刘某，百盛公司副总经理，分管生产、安全工作，违反《安全生产法》第五条的规定，未按照国家现行相关法律、法规、标准、规范，组织百盛公司安全风险辨识分析，未充分分析产品的理化特性,未辨识出存在的粉尘爆炸风险。未对照《工贸企业重大事故隐患判定标准》,及时排查治理除尘系统正压除尘工艺且除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未按规范设置泄爆口的重大事故隐患，对事故发生负有领导责任，依据《安全生产法》第九十六条的规定，建议处上一年年收入百分之二十的罚款。

5.刘某，百盛公司法定代表人，该公司安全生产第一责任人，违反《安全生产法》第二十一条的规定，未建立并落实粉尘涉爆全员安全生产责任制，未建立并落实安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防工作机制，未督促检查本单位安全生产工作，及时治理消除百盛公司除尘系统存在的重大安全隐患，对事故发生负有领导责任，依据《安全生产法》第九十五条第（一）项的规定，建议处上一年年收入百分之四十的罚款。

（三）其他处理建议
1.沈阳奥思特安全技术服务集团有限公司，违反《安全评价检测检验机构管理办法》第二十二条的规定，未将事故除尘系统纳入评价范围，未将百盛公司作为粉尘涉爆企业进行评价，未辨识百盛公司存在钛金属粉尘爆炸风险，未排查出百盛公司除尘系统存在重大事故隐患的问题，建议移交朝阳市应急管理局另案处理。

2.朝阳县应急管理局，履行冶金企业安全监管职责不到位，未将百盛公司纳入粉尘涉爆企业监管，未能督促百盛公司辨识涉爆粉尘安全风险，对其除尘系统存在的重大事故隐患未能及时发现并督促企业整改，建议移交纪委监委按照干部管理权限进行处理。

3.朝阳县人民政府，组织开展粉尘涉爆企业专项整治工作、工贸领域安全生产治本攻坚三年行动不到位，建议由朝阳市安全生产委员会办公室约谈朝阳县人民政府主要负责人、分管负责人，并在全市安全生产会议上对朝阳县政府进行通报批评。
六、事故防范措施建议
（一）百盛公司，全面落实粉尘涉爆企业安全生产主体责任。严格按照《安全生产法》《工贸企业粉尘防爆安全规定》，在安全生产责任制中明确主要负责人、相关部门负责人、生产车间负责人及粉尘作业岗位人员粉尘防爆安全职责；建立和落实粉尘爆炸风险辨识评估和管控、粉尘爆炸事故隐患排查治理、粉尘作业岗位安全操作规程、粉尘防爆专项安全生产教育和培训、粉尘清理和处置、除尘系统和相关安全设施设备运行维护及检维修管理、粉尘爆炸事故应急处置和救援等粉尘防爆安全管理制度；组织对涉及粉尘防爆的生产、设备、安全管理等有关负责人和粉尘作业岗位等相关从业人员进行粉尘防爆专项安全生产教育和培训；制定粉尘爆炸事故应急救援预案，组织粉尘爆炸事故应急救援演练，在粉尘爆炸场所设置安全警示标志。按照国家现行相关法律、法规、标准、规范，充分分析产品的理化特性，全面开展企业安全风险辨识分级，辨识要覆盖生产场所和区域的所有作业环境、设备设施、生产工艺、作业人员及作业活动。要落实涉爆粉尘场所检维修作业安全管理，制定专项方案，明确安全技术措施，实施动火作业审批，安排专门人员进行现场安全管理。要采取技术管理措施，全面治理消除除尘风机设置在厂房外旋风除尘器前端，采用正压除尘方式，除尘风机非粉尘防爆型电机，旋风除尘器料斗未设置锁气卸灰装置，未按规范设置泄爆口的重大事故隐患。

（二）各行业监管部门，全面落实粉尘涉爆企业安全监管责任。市、县应急管理部门，要认真吸取事故教训，举一反三,突出铝、镁、锌、钛等金属冶炼和粉尘涉爆企业，摸清粉尘涉爆企业及场所底数，开展安全专项整治行动；严格对照《工贸企业重大事故隐患判定标准》，全面排查治理事故隐患和突出问题，坚决遏制同类事故再次发生。县级生态环境部门，要加强对环保设施的监管，督促企业建设的环保设施在符合环境保护有关标准的同时，要符合安全生产标准的要求。

（三）朝阳县人民政府，全面落实粉尘涉爆属地管理责任。要深刻吸取教训，举一反三，深入开展冶金企业安全生产治本攻坚三年行动，立即组织开展粉尘涉爆企业安全隐患专项整治，采取多部门联合执法的方式，督促企业提高本质安全条件。要全面开展安全警示教育，组织有关部门及企业召开现场会，提升企业主要负责人安全风险意识，强化风险管控措施，坚决遏制同类事故的反复发生。

附件：朝阳百盛金属有限公司“6·3”事故调查组

成员确认签字表
        朝阳百盛金属有限公司“6·3”事故调查组                                                   

（朝阳市应急管理局代章）

             2025年9月22日
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[�] 沈阳奥思特安全技术服务集团有限公司，办公地址：辽宁省沈阳市浑南区新秀街55-1号，法定代表人：乔玉生，业务范围：金属、非金属矿及其他矿采选业；陆地石油和天然气开采业；石油加工业，化学原料、化学品及医药制造业，金属冶炼。


[�] 《工贸企业粉尘防爆安全规定》第十九条 ：粉尘涉爆企业对粉尘爆炸危险场所设备设施或者除尘系统的检修维修作业，应当实行专项作业审批。作业前，应当制定专项方案；对存在粉尘沉积的除尘器、管道等设施设备进行动火作业前，应当清理干净内部积尘和作业区域的可燃性粉尘。作业时，生产设备应当处于停止运行状态，检修维修工具应当采用防止产生火花的防爆工具。作业后，应当妥善清理现场，作业点最高温度恢复到常温后方可重新开始生产。





[�] 朝阳百盛金属有限公司 《旋风除尘器安全操作规程》：设备运行时严禁进行任何维护操作，半径30米内严禁动火作业、临时用电作业。


[�]《工贸企业重大事故隐患判定标准》 ：第十一条 （三）干式除尘系统未采取泄爆、惰化、抑爆等任一种爆炸防控措施的；（四）铝镁等金属粉尘除尘系统采用正压除尘方式，或者其他可燃性粉尘除尘系统采用正压吹送粉尘时，未采取火花探测消除等防范点燃源措施的；（六）铝镁等金属粉尘、木质粉尘的干式除尘系统未设置锁气卸灰装置的。





